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W Thema Energie

Wind als Innovationstreiber

EisengieBerei Torgelow setzt auf Expansion in innovative Hochtechnologien

Klimawandel, Einschrankungen des CO:-AustoBes
und die Bevorzugung erneuerbarer Energien lassen
die Windkraft zu einer wichtigen Energiequelle wach-
sen. Das haben bereits vor sechs Jahren die Ver-
antwortlichen der EisengieBerei Torgelow — im Osten
von Mecklenburg Vorpommern — als strategische
Herausforderungen erkannt.

Das tiber 250 Jahre alte Unternehmen hatte in der Nach-
Wende-Zeit schwer mit den notwendigen Umstellungen zu
kampfen, war aber immer sehr stolz auf die Qualitat seiner
Produkte, die auf der hohen Qualifizierung der Mitarbeiter
griindete; Von Generation zu Generation weitergegebene
Erfahrungen sorgten fiir ein hohes Mal} an Fachkompetenz
im Bereich von handgeformten Grau- und Sphadroguss.

Finanzstarke Partner, eine leistungsbereite Mannschaft
und die kontinuierliche Weiterentwicklung des metallurgi-
schen Know-hows ermoglichten es in Torgelow, Gussteile
fiir technologisch anspruchsvolle Anwendungen mit kom-
plizierten Bauteilgeometrien zu produzieren. Umfangreiche
Investitionen von iiber 50 Millionen Euro wurden getatigt,
um die groBte Handformerei und Strahlerei sowie die mo-
dernste Schmelze Eurapas zu etablieren. Mit dieser Hoch-
technologie ausgeriistet, produziert das Unternehmen Guss-
teile mit Stiickgewichten von bis zu 150 Tonnen. Durch ifre
technische Ausstattung und Struktur kann die EisengieBe-
rei heute GroBgussteile hochvolumig in Serie produzieren
und ist sowohl auf Qualitat als auch auf Flexibilitdt in der
Fertigung ausgerichtet, um die geforderte Liefertreue sicher
zu stellen. Damit ist die GieBerei auch auf kiinftige Markt-
anforderungen bestens vorbereitet.

Ziel ist es nicht, in kiirzester Zeit unterschiedliche Guss-
teile zu produzieren, sondern vielmehr Chancen in expan-
dierenden Markten zu nutzen. Neben der besonderen tech-
nischen Ausstattung sind die wichtigsten Erfolgsfaktoren
fiir das Unternehmen: Hohe Kompetenz in der Begleitung
der Kunden bei Produktentwicklung und Redesign, damit
technologisch optimierte Produkte, Qualitdt in deren Aus-
fiihrung, Service, Verlasslichkeit und Schnelligkeit.

Quantensprung geschafft

,Das Standbein Windkraft passt perfekt zur EisengieBerei
Torgelow", so Geschaftsfiihrer Peter Christian Weilguni. , Es
ist eine noch junge Branche, die jedoch hoch anspruchs-
vollen Guss erfordert und genau das bieten wir unseren
Kunden". Seit einigen Jahren werden in Torgelow u. a. Rotor-
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naben, Rahmen oder Getriebegehause fiir Windkraftanla-
gen gegossen.

Das Geschéftsgebiet der erneuerbaren Energien ist eine
absolute High End Industrie, die entsprechende Anforde-
rungen an die eingesetzten Werkstoffe und Produktions-
mittel stellt. Diesen notwendigen Quantensprung hat man
in Torgelow geschafft. Die Produktion des ersten 80 Ton-
nen schweren Gussstiickes - das mittlerweile in Serie lauft
— war fur die EisengieBerei eine intensive Erfahrung und
zeichnete den Sprung in der Produktentwicklung nach, der
von immer mehr Kunden gefordert wird: Weg von den klei-
nen Anlagen und hin zu Multimegawattanlagen, die neue
Applikationsformen bendtigen. GroBe Windkraftanlagen-
bauer wie BARD, SWP (Siemens Wind Power), REpower,
Enercon oder Acciona setzen und vertrauen auf das Kén-
nen der EisengieBerei Torgelow.

Um das zu erreichen, spielt eine funktionierende Wert-
schépfungskette eine wichtige Rolle. Gemeinsam mit Zulie-
ferern und Kunden werden Innovationen entwickelt und zur
Serienreife gebracht. Solche strategischen Partnerschaften
sind ein wichtiger Baustein fir die kiinftige Entwicklung
der EisengieBerei", betont Weilguni.

Ein Parade-Beispiel dafiir ist die Zusammenarbeit mit
dem Hersteller von GieBereiadditiven - der Ashland-Siid-
chemie-Kernfest aus Hilden. Gemeinsam mit den Entwick-
lerteams der ASK wurden neue ,Kern"-Konzepte fir Ferti-
gungsprozesse in der Kernmacherei konzipiert, die den Anfor-
derungen im Bereich GroBguss mehr als gerecht werden.
Dabei fokussierte die von ASK erbrachte Entwicklungs- und
Erfahrungskompetenz vor allem die Anpassung der Appli-
kationen mit Schwefelsperrschlichten und Spezialharzen,

Dr. Thomas Oehmichen — Geschéftsfiih-
rer Ashland-Stidchemie-Kernfest, Hilden

Weitere Informationen unter
www.EisengieBerei-Torgelow.de
www.ask-chemicals.de

Qualitatshewusstsein: Sorgfaltig wird
die Spezialschlichte auf die Riesenkerne
aufgebracht.

Peter Christian Weilguni — Geschafts-
fihrer der EisengieBerei, Torgelow

‘web klick|

wirtschaftsjournal.de/id10092401

Gussstiicke — immer groBer, schwerer
und praziser — so auch in der
EisengieBerei Torgelow.

die eine hohe Gleitfahigkeit auswiesen cder Schlichten, die
einer so hohen thermischen Belastung standhielten. Dabei
fokussierte die von ASK erbrachte Entwicklungs- und Erfah-
rungskompetenz vor allem die Anpassung der Applikatio-
nen mit Schwefelsperrschlichten und Spezialharzen, die eine
hohe Gleitfahigkeit auswiesen oder Schlichten, die einer so
hohen thermischen Belastung standhielten.

Speziell in der gleichmaBigen Aushartung der Guss-
stiicke lag die besondere Herausforderung. Spezifisch ent-
wickelte GieBereiadditive stellen heute die Qualitat der
immer groBer werdenden Teile sicher. Auch die Optimie-
rung der Steuerungssysteme fiir die Sandmischanlage spielt
im Produktionsprozess eine bedeutende Rolle. Die Anpas-
sung des Furanharzsystems und die Dosierung der Mischer
musste auf die Dimensionen der GroBgussteile ausgerich-
tet werden. Zielsetzung war es, den Sand fir die Uber 80
Tonnen Gussstiicke schnell zu mischen und dabei wirt-
schaftlich zu arbeiten. Dazu musste das Furanharzsystem
mit spezifischen optimierten Komponenten ausgestattet
und in das richtige Mischungsverhaltnis gebracht werden.
Schnelligkeit, Wirtschaftlichkeit und Prézision waren hier
als unabdingbare Pramissen gefragt. Auch diese Anforde-
rungen wurden im Rahmen der strategischen Partnerschaft
durch die Spezialisten von ASK, den Maschinenbauher-
stellern und den eigenen Spezialisten im Hause geldst.
Heute arbeitet die EisengieBerei mit exakt auf den GroB-
guss optimierten Sandmischsystemen, die eine extrem
genaue Dosierung zulassen.

Fiir die Auswahl der Zulieferer sieht man in Torgelow
nicht ausschlieBlich den Preis als entscheidendes Kriterium,
sondern weitere wichtige Assets. GroBer Wert wird auf die
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Die richtige Mischung des Furanharzes
fiir den GroBguss ist ein unabdingbarer
Erfolgsfaktor.

'Lieferféhigkeit gelegt, um den Produktionsablauf nicht zu

gefahrden. Ein mdgliches Risiko, das oftmals unter wirt-
schaftlichem Druck nicht bedacht wird.

Die besondere Stérke der Ashland-Siidchemie-Kernfest
in dieser Partnerschaft ist ihre Single Source Struktur.
Torgelow bezieht alles, was das Unternehmen an Giele-
reichemikalien einsetzt, aus Hilden. ASK ist mittlerweile
auch fiir die Lagerhaltung und Logistik verantwortlich. , Wir
stellen in solchen Entwicklungs- und Fertigungsprozessen
unseren Kunden unser spezifisches Know-how, das gesam-
te Produktportfolio und unseren Service zur Verfiigung”,
fasst Thomas Oehmichen, Geschaftsfiihrer der ASK, die Basis
der Partnerschaft zusammen. Fiir Kunden wie die Eisen-
gieBerei Torgelow werden Additive spezifisch auf die loka-
len Gegebenheiten angepasst. Informationen zu neuen Pro-
duktldsungen aus dem Forschungszentrum gehen frihzei-
tig an den Kunden, der damit seine eigene Technologie-
fiinrerschaft ausbaut.

Weitere Herausforderungen

Wer stehen bleibt, hat verloren. So gibt es auch fiir die
Zukunft anspruchsvolle Aufgaben: zum Beispiel die weite-
re Optimierung und Anpassung der eingesetzten Bindersys-
teme. Momentan fahrt die EisengieBerei mit einer Regel-
leistung von 70 Tonnen Sandgemisch von 1:6 in der Stun-
de. Im Gussprozess selbst werden 80 Prozent des Sandes
hoch thermisch beansprucht. Aus Sicht der Fachleute in Tor-
gelow ist dieser Prozess noch mit zuviel Kohlenstoff und
Schwefel belastet. Nach Ansicht des GieBereiteams muss
die Regeneration des Sandes, chemisch, nasschemisch oder
physikalisch, so optimiert werden, dass die Glihverluste
geringer ausfallen. Fir das Forscherteam von ASK eine Her-
ausforderung, seine Bindersysteme nach diesen Anforde-
rungen weiter zu entwickeln.

Firmenchef Weilguni ist von der Zusammenarbeit mit
dem Partner Ashland-Stidchemie-Kernfest iiberzeugt. Fiir
ihn ist das Einhalten von Absprachen und eine hohe repro-
duzierbare Produktqualitit das A und O einer Partnerschaft.
Nur so lasst sich — auch unter Einbeziehung des Zuliefe-
rers — eine fiir unser Geschéaft duBerst wichtige Kunden-
bindung erzielen und bei schwierigsten und unterschied-
lichsten Kundenwiinschen und -anforderungen eine ver-
hindliche Beratung sicherstellen”, erldutert er zufrieden
das gewachsene Vertrauen und die langjahrige Zusammen-
arbeit. ]
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