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Windkraftanlagen als Wachstums-
trager fiir die GieBereibranche

EisengieBerei setzt bei GroBgussteilen auf innovative Formstoffkonzepte

Klimawandel, Einschrankungen des
CO,-AusstoBes und die Bevorzu-
gung erneuerbarer Energien lassen
die Windkraft zu einer wichtigen Ener-
giequelle anwachsen. Laut EWEA (Eu-
ropean Wind Energy Association) ent-
fielen 2008 iiber 40 % des installierten
Stromerzeugungspotentials in Europa
auf Windkraftanlagen. Fiir das laufen-
de und das kommende Jahr erwartet
die EWEA zweistellige Wachstumsra-
ten auf dem Weltmarkt fiir Windener-
gieanlagen. Bis 2017 sollen Windrider
ihre Leistung um ein Fiinffaches erhé-
hen. Als besonders zukunftstrachtig
gelten die Windparks im Offshore-Be-
reich. Von dieser dynamischen Ent-
wicklung profitieren auch die zulie-
fernden GieBereien, wie die Eisengie-
Berei Torgelow GmbH. Gemeinsam
mit den Entwicklerteams der ASK in

Hilden wurden neue Konzepte fiir Fer-
tigungsprozesse in der Kernmacherei
entwickelt, die den Anforderungen im
Bereich GroBguss gerecht werden.

Diese Entwicklungen lassen erkennen,
dass Windkraftanlagen durch ihre fort-
schreitenden technologischen Ansprii-
che ein Innovationstreiber und starker
Wachstumstriger auch fiir die GieBe-
reibranche darstellen - vorausgesetzt,
dass Betriebe den hohen technologi-
schen Anforderungen durch flexible
Ausrichtung und kostenefTizientes Pro-
duktmanagement gerecht werden.

Das haben bereits vor sechs Jahren
die Verantwortlichen der Eisengiefe-
rei Torgelow — im Osten von Mecklen-
burg-Vorpommern - als strategische
Herausforderungen erkannt. Das iiber

250 Jahre alte Unternehmen hatte in
der Nach-Wende-Zeit schwer mit den
notwendigen Umstellungen zu kimp-
fen, war aber immer sehr stolz auf die
Qualitit seiner Produkte, die auf der
hohen Qualifizierung der Mitarbeiter
griindete: Von Generation zu Gene-
ration weitergegebene Erfahrungen
sorgten flir ein hohes Mal an Fach-
kompetenz im Bereich von handge-
formten Gusseisenteilen aus GJL und
GlIS.

Kompetenz, Qualitit und Zuver-
Iassigkeit sind Voraussetzung
Finanzstarke Partner, eine leistungs-
bereite Mannschaft und die kontinu-
ierliche Weiterentwicklung des metal-
lurgischen Know-hows erméglichten
es in Torgelow, Gussteile fiir techno-
logisch anspruchsvolle Anwendungen



mit komplizierten Bauteilgeometrien
zu produzieren. Umfangreiche Inves-
titionen von tiber 50 Mio. Euro wur-
den getitigt, um die gréfite Hand-
formerei und Strahlerei sowie den
modernsten Schmelzbetrieb Europas
zu etablieren. Mit dieser Hochtech-
nologie ausgeriistet, produziert das
Unternehmen Gussteile mit Stickge-
wichten von bis zu 150 t. Durch ihre
technische Ausstattung und Struktur
kann die EisengieBerei heute GrofB-
gussteile hochvolumig in Serie produ-
zieren und ist sowohl auf Qualitiit als
auch auf Flexibilitit in der Fertigung
ausgerichtet, um die geforderte Lie-
fertreue sicherzustellen (Bild 1). Da-
mit ist die GieBerei auch auf kiinftige
Marktanforderungen hestens vorhe-
reitet.

Ziel ist es nicht, in kiirzester Zeit unter-
schiedliche Gussteile zu produzieren,
sondern vielmehr Chancen in expandie-
renden Mirkten zu nutzen. Neben der
besonderen technischen Ausstattung
sind dafiir die wichtigsten Erfolgsfak-
toren fiir das Unternehmen: hohe
Kompetenz in der Begleitung der Kun-
den bei Produktentwicklung und Re-
design technologisch optimierter Pro-
dukte sowie hohe Qualitit in deren

Bild 2: In Torgelow werden u. a. Rotornaben, Rahmen oder Getriebegehduse fiir Windkraftanlagen gegossen.

Ausfithrung, Service, Verldsslichkeit
und Schnelligkeit.

»Das Standbein Windkraft passt per-
fekt zur EisengieBerei Torgelow", so
Geschéftsfihrer Peter Christian Weil-
guni. ,Es ist eine noch junge Bran-
che, die jedoch hoch anspruchsvollen
Guss erfordert, und genau das bieten
wir unseren Kunden®. Seit einigen Jah-
ren werden in Torgelow u. a. Rotorna-
ben, Rahmen oder Getriebegehduse fiir
Windkraftanlagen gegossen (Bild 2).

Das Geschiftsgebiet der erneuerbaren
Energien ist eine absolute High End-
Industrie, die entsprechende Anforde-
rungen an die eingesetzten Werkstoffe
und Produktionsmittel stellt. Diesen
notwendigen Quantensprung hat man
in Torgelow geschaflft. Die Produkti-
on des ersten 80 t schweren Gussteils
- das mittlerweile in Serie lduft — war
fiir die Eisengielierei eine intensive
Erfahrung und zeichnete den Sprung
in der Produktentwicklung nach, der
von immer mehr Kunden gefordert
wird: Weg von den kleinen Anlagen
und hin zu Multimegawattanlagen,
die neue Applikationsformen bené-
tigen. GroBe Windkraftanlagenbauer
wie Bard, SWP (Siemens Wind Power),

REpower, Enercon oder Acciona setzen
und vertrauen auf das Kénnen der Li-
sengiefierei Torgelow.

Strategische Partnerschaften
fordern Technologievorsprung
Um das zu erreichen, spielt eine funk-
tionierende Wertschiopfungskette ei-
ne wichtige Rolle. Gemeinsam mit Zu-
lieferern und Kunden werden Innova-
tionen entwickelt und zur Serienreife
gebracht. ,Solche strategischen Part-
nerschaften sind ein wichtiger Bau-
stein fiir die kiinftige Entwicklung der
EisengieBerei”, betont Weilguni,

Ein Paradebeispiel dafiir ist die Zusam-
menarbeit mit dem Hersteller von Gie-
Bereiadditiven - der Ashland-Stidche-
mie-Kernfest (ASK Chemicals) GmbH
aus Hilden. Die ASK ist ein weltweit
fithrender Hersteller von GieBereiche-
mikalien fiir den GieBereiprozess. Das
Portfolio umfasst eine breite und inno-
vative Palette an GieBereihilfsmitteln,
wie Binder, Schlichten, Speiser, Filter,
Trennmittel bis hin zu metallurgischen
Produkten wie Impfmittel, Impfdrihte
und Vorlegierungen im Eisenguss.

Gemeinsam mit den Entwicklerteams
der ASK wurden neue Konzepte fir




Windenergie als Energiequelle der Zukunft

Die Windenergie - ist eine der wenigen Branchen, die 2009 trotz Wirtschaftskrise weltweit ein deutliches Wachstum
erreichte. Windkraft wird derzeit in mehr als 80 Landern als Energiequelle genutzt, vor allem in den USA, in China
und Indien. Zu den groBten Nutzern Europas zihlen Deutschland, Didnemark, Spanien, Portugal, GroBbritannien und
[rland. Allein in Deutschland wurden nach Angaben des Bundesverbandes Windenergie (BWE) im vergangenen Jahr
952 neue Windkraftanlagen mit einer Gesamtleistung von 1917 Megawaltt installiert, was einer Stromerzeugung von
etwa 15 Atomkraftwerken entspricht. Den Offshore-Windparks und dem Repowering der bestehenden Anlagen ge-
hort die Zukunft, davon profitieren auch die entsprechend ausgeriisteten und strukturierten Giefereien.

Fertigungsprozesse in der Torgelower
Kernmacherei entwickelt, die den An-
forderungen im Bereich GroBguss ge-
recht werden. Dabei fokussierte die von
ASK erbrachte Entwicklungs- und Er-
fahrungskompetenz vor allem die An-
passung der Applikationen mit Schwe-
felsperrschlichten und Spezialharzen,
die eine hohe Gleitfihigkeit ausweisen,
oder Schlichten, die einer so hohen
thermischen Belastung standhalten
(Bild 3). Speziell in der gleichmiBigen
Aushiirtung der Gussteile lag die be-
sondere Herausforderung. Spezifisch
entwickelte GieBereiadditive stellen
heute die Qualitit der immer groBer
werdenden Teile sicher,

Auch die Optimierung der Steuerungs-
systeme fir die Sandmischanlage
spielt im Produktionsprozess eine be-
deutende Rolle. Die Anpassung des Fu-
ranharzsystems und die Dosierung der
Mischer musste auf die Dimensionen
dieser GroBgussteile ausgerichtet wer-
den. Zielsetzung war es, den Sand fiir
die iiber 80 ( schweren Gussteile schnell
zu mischen und dabei wirtschaftlich zu
arbeiten. Dazu musste das Furanharz-
system mit spezifischen optimierten
Komponenten ausgestattet und in das
richtige Mischungsverhiiltnis gebracht
werden (Bild 4). Schnelligkeit, Wirt-
schaftlichkeit und Prizision waren hier
als unabdingbare Primissen gefragt.
Auch diese Anforderungen wurden
im Rahmen der strategischen Partner-
schaft durch die Spezialisten von ASK,
den Maschinenbauherstellern und den

Bild 4: Die richtige Mischung des Furan-
harzes fiir den GroBguss ist ein
unabdingbarer Erfolgsfaktor.

-

Bild 3: Spezifisch entwickelte GieBereiadditive aus der ASK GmbH Hilden stellen heute die
Qualitdt der immer gréBer werdenden Gussteile sicher.
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eigenen Spezialisten im Hause geldst.
Heute arbeitet die EisengieBerei Torge-
low mit exakt aufl den GroBguss opti-
mierten Sandmischsystemen, die eine
extrem genaue Dosierung zulassen.

Fiir die Auswahl der Zulieferer sieht
man in Torgelow nicht ausschlieBlich
den Preis als entscheidendes Kriterium.
GroBer Wert wird auch auf die Lieferfi-
higkeit gelegt, um den Produktionsab-
lauf nicht zu gefidhrden. Ein mogliches
Risiko, das oftmals unter wirtschaft-
lichem Druck nicht bedacht wird.

Die besondere Stirke der ASK in
dieser Partnerschaft ist ihre Single
Source-Struktur. Torgelow bezieht

alles, was das Unternehmen an Gie-
Bereichemikalien einsetzt aus Hil-
den. ASK ist mittlerweile auch fiir
die Lagerhaltung und Logistik ver-
antwortlich. ,Wir stellen in solchen
Entwicklungs- und Fertigungspro-
zessen unseren Kunden unser spezi-
fisches Know-how, das gesamte Pro-
duktportfolio und unseren Service zur
Verftuigung”, fasst Thomas Oehmichen,
Geschiftsfithrer der ASK, die Basis der
Partnerschaft zusammen. Fiir Kunden
wie die EisengieBerei Torgelow wer-
den Additive spezifisch an die lokalen
Gegebenheiten angepasst. Informati-
onen zu neuen Produktlésungen aus
dem ASK-Forschungszentrum gehen
frithzeitig an den Kunden, der damit

* Netz- und Mittelfrequenz-Tiegelofen
* Rinnendfen

* Modernisierung von Tiegel- und Rinnendfen

» Steuerungstechnik SPS fir Induktionsofen

» Peripherieanlagen
* Umrichtertechnik
* Stromwasserkabel
* Drosseln

» Joche

* Demontage und Montage von gebrauchten Anlagen

* KrangieBpfannen bis 100 t
*StahlgieBpfannen bis 350 t

* Transportbehaltnisse fur Flussigaluminium

» Stopfenhebevorrichtungen

» Exzenter- und Planetendlbadgetriebe
(Antriebe von 500 kg bis 100 t)

» Pfannenfeuer, gas- und 6lbeheizt

¢« Prifungen und Instandsetzungen gemaf DIN EN 1247,
BGI 601 und BGR 500, ehemals BGV C17/19
» Schulungen zur GieBpfannensichtprifung
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» Drahteinspulanlagen
*ein- und mehrlinige Drahteinspulsysteme
¢ Dosier- und Impfanlagen
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seine eigene Technologiefiihrerschaft
ausbaut.

Weitere Herausforderungen

auch fiir die Zukunft

Wer stehen bleibt, hat verloren. So gibt
es auch fiir die Zukunft anspruchsvolle
Aufgaben, zum Beispiel die weitere
Optimierung und Anpassung der ein-
gesetzten Bindersysteme. Momentan
fidhrt die EisengieBerei mit einer Regel-
leistung von 70 t Sandgemisch in der
Stunde. Im GieBprozess selbst werden
80% des Sandes hoch thermisch be-
ansprucht. Aus Sicht der Fachleute in
Torgelow ist dieser Prozess noch mit
zuviel Kohlenstoff und Schwefel belas-
tet. Nach Ansicht des GieBlereiteams
muss die Regeneration des Sandes,
chemisch, nasschemisch oder physi-
kalisch so optimiert werden, dass die
Glithverluste geringer ausfallen. Fir
das Forscherteam von ASK ist dies eine
Herausforderung, seine Bindersysteme
nach diesen Anforderungen weiterzu-
entwickeln.

Firmenchel Weilguni ist von der Zu-
sammenarbeit mit dem Partner Ash-
land-Siidchemie-Kernfest iiberzeugt.
Fiir ihn ist das Einhalten von Abspra-
chen und eine hohe reproduzierbare
Produktqualitit das A und O einer
Geschiftspartnerschaft. ,Nur so lédsst
sich - auch unter Einbeziehung des
Zulieferers - eine fiir unser Geschiift
duBerst wichtige Kundenbindung er-
zielen und bei schwierigsten und un-
terschiedlichsten Kundenwiinschen
und -anforderungen eine verbindliche
Beratung sicherstellen®, erléutert er zu-
frieden das gewachsene Vertrauen und
die langjihrige Zusammenarbeit.

Andrea Ferkinghoff, ProTEC Marke-
ting, Wirzburg

Weitere Informationen:

www.eisengieBerei-torgelow.de




